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Obiettivi:  il modulo vuol fornire le conoscenze di base su cui si fonda la realizzazione dei processi chimici industriali 
con particolare attenzione alle principali operazioni unitarie utilizzate nell’industria chimica. 
 
Programma  
 
Generalità sulla Chimica Industriale: caratteristiche e importanza economica.Definizione di 
conversione, selettività e resa di una reazione chimica.Valutazione di una reazione chimica: 
fattibilità tecnica ed economica. Catalisi. Attività e selettività di un catalizzatore. Catalisi 
omogenea. Catalisi acido-base. Catalisi eterogenea. Adsorbimento fisico e chemiadsorbimento. 
Cinetica delle reazioni catalitiche eterogenee. Classificazione dei catalizzatori e natura dei centri 
superficiali. 
Fenomeni di trasporto e diffusione.Bilanci nei sistemi reagenti.L’equazione del bilancio 
materiale.Rappresentazione del flusso di materia in un processo chimico. L’equazione del bilancio 
di energia.  
Dinamica dei fluidi. Flusso stazionario: flusso laminare e flusso turbolento. Ruolo della viscosità nel 
flusso dei fluidi.  
Numero di Reynolds. Distribuzione della velocità di flusso nei tubi. Dispositivi per la misura della 
velocità di flusso. 
L’energia coinvolta nel flusso dei fluidi. Applicazione dell’equazione del bilancio di energia totale. 
Il fattore di frizione. 
Trasferimento di calore. Calore e temperatura.Capacità termica dei materiali.Dispositivi per la 
misura della temperatura.Natura del flusso di calore. Trasferimento di calore per conduzione. Flusso 
di calore stazionario. Resistenze in serie al flusso di calore. Trasferimento del calore per 
convezione. Scambiatori di calore. 
Processi di separazione.  Caratteristiche dei processi di separazione. Equilibrio di separazione. Il 
fattore di separazione e la sua relazione con le proprietà molecolari. Selezione dei processi di 
separazione. 
Distillazione frazionata, cristallizzazione, filtrazione. 
 
Testi consigliati  
Clausen – Mattson, Principles of Industrial Chemistry, John Wiley & Sons,1978. 
Carrà, Morbidelli, Chimica Fisica Applicata, Hoepli,1983. 
 


